> =

Escola de
Qualificacao Profissional
Moda

Corte e Costura



Indice

1 - Moda

2 - Fibras Téxteis

3 —Tecidos
4 — Moldes
5 —Corte

6 — Maquinas de costura

7- Nomenclatura e Passagem de linha das maquinas Reta e Overloque

8 — Passadoria

9 — Embalagem e Apresentacao

10 — Considerac¢des Finais

11 — Referéncias Bibliograficas

12 — Fichas Técnicas em Tecido Plano (Exercicios)

13- Fichas Técnicas em Malharia (Exercicios)



1 - Moda

Desde tempos imemoriais, 0 homem sentiu a necessidade de se proteger das intempéries, do
vento, do frio e das agressdes da vegetacdo. O primeiro material disponivel eram as peles que
sobravam dos animais que serviam para sua alimentacao.

De acordo com as regidoes que habitavam — mais quentes ou mais frias — a necessidade era
diferente e cada grupo se adaptava, usando mais ou menos vestimentas. Assim, nas regioes



mais frias usavam-se mais peles e coberturas, enquanto nas regides mais quentes, andava-se
qguase nu.

Com o desenvolvimento das capacidades humanas, o homem comecou a cultivar plantas para
sua alimentacdo e para a confeccdo de objetos de cestaria e tecelagem, bem como criar
animais para alimentacdo e extracdo de |a.

Egipcios Hebreus
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Os primeiros fios usados para confeccdo de tecidos eram extraidos de fibras vegetais,
trancados em teares bastante primitivos e que eram usados enrolados no corpo ou
rusticamente costurados com agulhas feitas com ossos. Além disso, também se faziam tecidos
com I3s e pelos, que eram trangados — apds a fiagao.

Gregos Romanos

Além de protecdo, as roupas ainda eram usadas para diferenciar os variados graus de
importancia de determinadas pessoas dentro do grupo. Para isso, também foram
desenvolvidos aderecos, enfeites e pinturas corporais.

Idade Média



Com o uso desses materiais, o homem foi cada vez mais desenvolvendo técnicas de
beneficiamento das peles e dos fios, tornando-os mais macios e maleaveis, obtendo assim,
trajes mais confortdveis. Aprimorou também a confec¢do de suas roupas, fazendo com que
ficassem mais ajustadas ao corpo, surgindo desse modo as primeiras no¢des de modelagem.

Era Vitoriana Belle Epoque

J4 em épocas mais recentes, a invengao do tear mecanico, a criacdo da maquina de costura, o
desenvolvimento das fibras e tecidos, a melhoria das técnicas de beneficiamento/tin-gimento
e da evolucdo da modelagem, deram um impulso muito grande para a area da vestimenta,
chegando hoje em dia a ser uma das principais indUstrias do mundo: a industria da moda.
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Atualmente, esse mercado, em constante expansao, envolve profissionais das mais diversas
areas e movimenta uma parte significativa das economias do mundo inteiro além de
determinar habitos e valores, e criar desejos. Assim, a vestimenta deixou hd muito tempo de

ser apenas um objeto com uma fungdo pratica, para se tornar elemento decorativo, simbolo
de status e poder.

Anos 90 Anos 2000



2- Fibras Téxteis

Fibras téxteis sao fios formados por fibras naturais, artificiais ou sintéticas usadas para a
confeccdo de tecidos, bem como para a costura, porém possuem caracteristicas diferentes.

Durante muito tempo apenas as fibras naturais, aquelas retiradas diretamente da natureza,
de plantas ou animais, foram usadas para a confec¢ao de tecidos, porém o desenvolvimento
da industria permitiu o surgimento das fibras quimicas, produzidas em laboratérios.

Sao exemplos de fibras naturais: algodao, linho, canhamo, 13, seda, rafia, sisal, etc. E entre as
quimicas (artificiais e sintéticas) podemos citar as mais conhecidas: viscose, raiom, poliéster,
acrilico, elastano, etc.

Producdo do fio de poliéster.
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3 —Tecidos

O tecido é o entrelagamento ordenado de dois conjuntos de fios, o urdume e a trama.

O urdume é a série de fios colocados lado a lado no sentido do comprimento do tecido, entre
0s quais serdao passados os fios da trama. Essa técnica de tecelagem produz os chamados
tecidos planos.

Grafico de um tecido plano Tecido de algodao

Existe ainda outra maneira de se produzir tecidos que é a malharia. Essa técnica nada mais é
do que o uso da mesma trama do tricé que, utilizada com fios finos produz um tecido mais
elastico e confortavel.
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Grafico da malha Malha
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Porém, em termos de modelagem, é necessario ressaltar que, sendo tecidos com
caracteristicas bem diferentes, o uso, o maquinario e as modelagens também s3o distintas,
devendo-se respeitar as indicagdes de uso em cada caso.

Existem ainda outras formas de fabricacdo de tecidos, como a confeccdo de rendas,
cobertores, plastificados, etc, e ainda os chamados tecidos-ndo-tecidos, que recebem esse
nome porque, na verdade, sdo formados por um processo de compactagao e entrelagamento
aleatério das fibras, formando os feltros e o préprio TNT, por exemplo.

Renda Tecido ndo tecido
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4 — Moldes

Os moldes sdo os desenhos em papel das vdrias partes que deverdo ser riscadas no tecido e
cortadas para a confecgdo das pegas. Nos moldes estdo as indicagdes necessarias que servirao
para orientar a costura, como por exemplo, os piques, os franzidos, as casas, as marcag¢des de

botdes, as pences, as pregas, as margens de costura, entre outros, e ainda, muito importante,
a orientacdo do fio do tecido.

Exemplo de um molde completo, composto pelas varias partes que compdéem a roupa,
com suas marcacoes e ampliagoes.

Fio do tecido é uma marcacdo muito importante no molde e devera ser respeitada porque é
desse detalhe que depende o bom caimento da peca. O fio do tecido é definido como uma
linha paralela a ourela que nada mais é que a margem, a borda do tecido.

ol e el

= Qurela

Ourela
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5 - Corte

Juntamente com o risco o corte é considerado mundialmente como o processo industrial de
maior importancia na confecc¢do pois, o resultado da operacdo de ambos influenciard
sensivelmente na qualidade e preco final do produto. Os fatores que devem ser observados
entre outras no corte sdo: tecido, tonalidades, larguras, quantidades, metragem, fabricante,
composicao do tecido, etc...

Enfesto.

O enfesto é a operacdo de sobrepor varias folhas de tecido com medidas determinadas
respeitando suas larguras, comprimento estabelecido pelo risco e encaixe e principalmente
a capacidade de corte da maquina utilizada, ndo comprometendo a qualidade da operacgao.
O enfesto do tecido pode ser efetuado de trés maneiras basicas; enfesto direto, orientado,
face a face. Recomenda-se seguir as regras fundamentais, para obter uma qualidade
superior para a costura do, produto ,analisando as condi¢des da coluna da malha tor¢des em
tecidos tubulares principalmente os mercerizados, providenciando o descanso do tecido o
tempo necessdrio para sua acomodacao.

Temos a pratica de colocar uma folha de papel sobre a mesa, antes do enfesto, é um
procedimento adotado por nds para evitar atrito entre a mesa e o tecido,
consequentemente ndo tencionando as folhas enfestadas e permitindo o deslocamento das
partes parcialmente cortadas.

Risco

Este setor é considerado mundialmente, a fatia industrial de mais importancia na confecgao.
O resultado da operagdo juntamente com o corte influenciard sensivelmente na qualidade e
preco do produto final.

O risco tem caracteristicas particulares e trabalha de forma que possa reduzir o consumo
final da peca, obedecendo as regras que o tecido possa impor, como a largura do tecido
guando este for de sentido Unico e risco fio do tecido, contra-fio, fio viés,

(risco diagonal obedecendo 902 entre outros.).
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As Marcacdes
As marcagdes de piques, identificagdes feita par o processamento na costura, numeragoes,
furos e observagdes com énfase em detalhes poucos visiveis.

Maquinas de Cortes

6 — Maquinas de costura

As maquinas usadas na industria da moda estdo cada vez mais sofisticadas e se dividem em
industriais e domésticas. As domésticas sdo as usadas em casa para pequenos trabalhos e uso
particular, porém isso nao faz com que elas sejam menos importantes, ou possuam poucos
recursos. Hoje em dia, hd uma infinidade de tipos de maquinas, para os mais variados tipos
de tecidos, que se possibilitam fazer uma pequena producdo doméstica de pecas.

14



Maquina de costura doméstica

Porém, é na area industrial que realmente vemos o avanco dessa industria. S3o maquinas cada
vez mais rapidas visando uma producdo maior e com fun¢bes cada vez mais especificas:
maquina reta para costura; caseadeira - para fazer caseados; galoneira - para fazer barra e
aplicar galdao em malha; overloque para acabamentos e fechamentos de pecas em malha;
além de pespontadeira, travete, interloque, entre outras.

A seguir, mostraremos algumas delas:

Maquinas convencionais:

Yan h\'l val ; ‘

Maquina de costura reta
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7- Nomenclatura e Passagem de linha das maquinas Reta e Overloque

Cabecote

Mesa

Motor

Estante 10
Pedal

PortaCone 11
Gavetelro
Joelheira

9. Tirante

10.Pressdo do Calcador
11.Esticafio
12.Volante
13.Conjunto Tensor

I I e

14.Alavanca Retrocesso y 15
15.Barra da Agulha

16.Chapa da Agulha - > 16
17.Calcador = S

18.Lancaderra g

16



Passagem de Linha - Parte Superior e Regulagem

BGURAS

FGURA 14

RGURANS

EGURA TS

FasuRAT

i

(

-

Para regular o comprimento do ponto, gire o
seletor (1) Fig. 17 para a direita ou para
esquerda.

+ Paraaumentar o comprimento do ponto.
- Paradiminuiro comprimento do ponto.

Mudando a direcao da alimentacao do
tecido:

Paraarrematar pressione aalavanca(2) Fig.
17 parabaixo.

Para regular o comprimento do arremate.
gire o parafuso recartilhado (3) Fig. 17 para a
esquerda ou paradireita.

+ Paraaumentar o comprimento do arremate.
- Paradiminuiro comprimento do arremate.

14.Comoregular a pressao do pé calcador

/\ Cuidado

Desligue a maquina.

Nao funcionar a maquina sem o
protetor da alavanca do estica fio.
Nao funcione a maquina sem o
protetor de dedo.
Perigodeferimentos !

1. Pegue a linha do porta cones e passe por
todas as passagens de linha: A (Fig. 14), B
(Fig. 15), C (Fig. 13), D (Fig. 13), E (Fig. 13)e
F (Fig.16).

2. Enfie a linha na agulha da frente para tras,
como mostrado na Fig. 16.

3. Puxeuns 10cmdelinhaparatras daagulha.

17

FiGURA S

Para regular a pressao do pé calcador, gireo
parafuso recartilhado (1) Fig. 18, para a direita
ouparaa esquerda.

+ Maispressao
- Menos pressao
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Maquina overloque industrial

Braco do Calcaoor

Conunto de Fixagan do Brago do Calcador

Calcador

Cobernura Supenor

Visor do Fluxo de Oleo

/ Barra da Agulha
Agulha

Base da Maguma

X
4

T T

TYTYiTERET T

Cobertura Inferior

Visor do Nivel de Oleo
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OVERLOCK

Passagem de linhas e fios.
1 - Linha agulha
2 - Fio do looper
3 - Fio do looper
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Maquinas especiais:

[ - T
41‘1 Fealpnid - )
=

Maquina de casear — Caseadeira

Maquina de fazer bainha e aplicar galdao em malha- Galoneira

20



8 — Passadoria

Passadoria nada mais é que o processo de passar a roupa depois de acabada, arrematada e
revisada para posterior embalagem. As empresas usam desde funcionarios que passam as
pecas, até maquinas sofisticadas.

Este tipo de maquina trabalha com vapor. Mesa de passadoria

-

Ferro de passar profissional com caldeira Mesa de passar semiprofissional

21



9 — Embalagem e Apresentacao

Apds estarem devidamente passadas as pecas sdo embaladas e etiquetadas. Além do
trabalho manual, ainda existem mdquinas especiais que fazem este servico.

10 — Consideragdes Finais

O mercado da moda é um mercado em expansdo e, por isso, precisa cada vez mais de
profissionais bem preparados. Assim, o aprimoramento deve ser constante. Neste ramo
profissional, sempre existe algo novo para aprender.

Neste setor, as mudangas acontecem muito rapidamente. As roupas, as cores, as modelagens
mudam a cada estacdo, a cada ano, assim, é necessario que o profissional esteja sempre
buscando novas informacdes, novos cursos e novos conhecimentos.

A atuacdo no setor do vestudrio vai desde trabalhar em uma confecgdo, nas vdrias maquinas
utilizadas em cada um de seus processos, até ser autbnomo e trabalhar em casa, num
pequeno atelier, por conta prépria, com reformas, confec¢ao, customizagdo, criagao,
modelagem, etc. E possivel ainda trabalhar em lojas de roupas de festas, como bordadeira,
por exemplo, ou, ainda, montar uma pequena oficina para oferecer servicos especificos, como
casear, bordar, fabricar etiquetas, pregar botdes, plissar, tingir, etc.

Cabe ao profissional procurar dentre as diversas areas deste mercado, a atividade que melhor
se encaixe em seu perfil pessoal e investir em sua formacgao, pois existem inimeras escolas e
cursos profissionalizantes nos diversos segmentos.

O mercado é grande e em expans3o. E preciso vontade e garra.

Boa sorte e sucesso!

22
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Conteudo aplicado para tecido Plano — Maquina Reta (301)

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (EXERCICIOS EM PAPEL)

ETAPA Ne OPERACAO MAQUINA
PREPARACAO 1 |Apresentagdo da maquina reta RETA
Exercicios de controle de pedal no papel sobre
MONTAGEM linhas (retas e paralelas, retas com pontos RETA

2 | determinados e curvas com paralelas)

ACABAMENTO

24
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FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento em linhas retas

REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (LINHAS RETAS)

ETAPA Ne

OPERACAO MAQUINA

PREPARACAO 1 |Overlocar as laterais do retangulo OVERLOQUE

MONTAGEM 2

Realizar treinamento de linhas retas e paralelas,

dando retrocesso no inicio e fim de cada linha.

RETA

ACABAMENTO

25




FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento em linhas zig zag REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (LINHAS ZIG ZAG)

fim de cada linha.

ETAPA N¢ OPERACAO MAQUINA
PREPARACAO 1 | Overlocar as laterais do retangulo OVERLOQUE
Realizar treinamento de linhas paralelas com

MONTAGEM 2 | pontos determinados dando retrocesso no inicio e RETA

ACABAMENTO

26




FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento em linhas curvas REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (LINHAS CURVAS)

ETAPA N¢ OPERACAO MAQUINA
PREPARACAO 1 | Overlocar as laterais do retangulo OVERLOQUE
Realizar treinamento de linhas curvas paralelas no
MONTAGEM 2 | tecido plano dando retrocesso no inicio e fim de RETA

cada curva.

ACABAMENTO

27




FICHA TECNICA

PRODUTO: Bolsa

REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (BOLSA)

ETAPA Ne OPERACAO MAQUINA
PREPARACAO 1 |Overlocar as laterais do retangulo OVERLOQUE
2 | Aplicar o ziper comum e rebater RETA
MONTAGEM 3 | Fechar as laterais RETA
4 | Aplicar o cordao RETA
5 |Arrematar MANUAL
ACABAMENTO
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FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento em pe¢a miniatura - saia REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (SAIA)
ETAPA N2 OPERACAO MAQUINA
Overlocar as laterais (frente, costa e meio das
1 OVERLOQUE
costas)
. 2 | Entretelar o revel (frente e costa) FERRO
PREPARACAO
Unir as laterais do revel RETA
3 | Overlocar a parte inferior o revel OVERLOQUE
4 Fazer as pences RETA
5 | Unir lateral RETA
Aplicar ziper invisivel no meio costas (calcador para
6
ziper invisivel) RETA
MONTAGEM
7 | Fechar o meio (costa) RETA
8 Aplicar o revel RETA
9 | Finalizar o revel e pespontar RETA
10 | Fazer barra (ponto invisivel) MANUAL
ACABAMENTO | 11 |Passar FERRO
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FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento em peca miniatura - shorts | REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (SHORTS)

ETAPA Ne OPERACAO MAQUINA

1 | Overlocar todas as laterais e vistas OVERLOQUE
2 | Preparar cos (fixar entretela, unir partes e rebater) RETA
3 | Fechar o gancho 8cm (frente) RETA
4 | Fixar vista simples lado direito e rebater RETA
. 5 | Fixar ziper na vista dupla lado esquerdo RETA

PREPARACAO
6 | Aplicar ziper lado direito na vista simples RETA
7 | Pespontar vista contorno arredondado direito RETA
8 | Fazer pences (costa) RETA
9 | Unir o espelho com frente e pespontar RETA
10 |Aplicar o forro do bolso e pespontar RETA
11 | Unir gancho (costa) RETA
12 | Unir laterais RETA
MONTAGEM 13 | Unir entrepernas RETA
14 | Aplicar o cés RETA
15 |Realizar o pesponto para acabamento do cds RETA
16 | Fazer barra (italiana) RETA
ACABAMENTO

17 Passar FERRO
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FICHA TECNICA
PROPUTO: Treinamento em pe¢a miniatura - REF.: 07/15
camisa
SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (CAMISA)
ETAPA N¢ OPERACAO MAQUINA
1 | Preparagdo da gola (aplicagdo da entretela) RETA
2 | Fechar colarinho RETA
3 | Preparagdo / barra pé de gola RETA
4 | Fechar colarinho e pespontar RETA
5 [ Unir o pé da gola com o colarinho RETA
. 6 Frente / Realizar a barra da vista RETA
PREPARACAO
7 Frente / Realizar a pence RETA
8 | Costa / Realizar uma prega de 2 cm RETA
9 |Costa/ Unir a pala e pespontar RETA
10 | Unir carcela com a manga RETA
11 | Realizar o pesponto e barra (manga) RETA
12 | Fazer 2 pregas de 1 cm cada (manga) RETA
MONTAGEM 13 | Unir ombro frente, costa e pespontar RETA

31




14 | Aplicar gola RETA
15 |Pespontar o pé de gola RETA
16 |Aplicar a manga na camisa RETA
17 |Overlocar a manga da camisa OVERLOQUE
18 |Fechar lateral da camisa RETA
19 |Overlocar a lateral da camisa OVERLOQUE
20 |Entretela o punho e fechar lateral de 1 cm RETA
21 | Aplicar o punho RETA
22 | Pespontar RETA
23 | Overlocar a barra OVERLOQUE
24 | Fazer barra de 1cm RETA
25 |Casear CASEADEIRA
ACABAMENTO
26 | Passar FERRO
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Conteudo aplicado para Malha — Maquina Overloque e Galoneira

FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento em circulo

REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (CIRCULO)

ETAPA N¢

PREPARACAO 1

OPERACAO MAQUINA

MONTAGEM 2 | Overlocar em torno de toda a peca. OVERLOQUE

ACABAMENTO
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FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento em retangulo REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (RETANGULO)

ETAPA OPERACAO MAQUINA
PREPARACAO
MONTAGEM Treino de cantos, com unido dos retangulos. OVERLOQUE
ACABAMENTO




FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento em unido de curvas REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (UNIAO DE CURVAS)

ETAPA N2 OPERACAO MAQUINA

PREPARACAO 1

MONTAGEM 2 | Unir a curva (simulagcdo de encaixe de manga) OVERLOQUE

ACABAMENTO

4 Unir a lateral OVERLOQUE
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ICHA TECNICA
PRODUTO: Treinamento em aplicacdo de punho e
. REF.: 07/15
galao
SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (APLICACAO DE PUNHO E GALAO)
ETAPA N2 OPERACAO MAQUINA

PREPARACAO 1

MONTAGEM 2 | Aplicagdo de punho OVERLOQUE
3 | Aplicagdo de galdo GALONEIRA
4
ACABAMENTO




FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento de barra simples REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (BARRA)

ETAPA OPERACAO MAQUINA
PREPARACAO

MONTAGEM Treinamento de barra simples GALONEIRA
ACABAMENTO
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FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento em retangulo REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (RETANGULO)

ETAPA OPERACAO MAQUINA
PREPARACAO
MONTAGEM Unir as laterais OVEROQUE
Treinamento de barra GALONEIRA
ACABAMENTO
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FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento em retangulo REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO (RETANGULO)

ETAPA N2 OPERACAO MAQUINA

PREPARACAO 1
MONTAGEM 2 Unir as laterais. OVEROQUE
3 Linhas retas GALONEIRA

ACABAMENTO




1

FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento pe¢a miniatura - saia

REF.: 07/15

SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO PECAS MINIATURA (SAIA)

PREPARACAO 1

ETAPA N2 OPERACAO MAQUINA

2 Unir laterais OVEROQUE
3 Fechar elastico RETA
MONTAGEM
4 | Aplicar eldstico na cintura OVERLOQUE
5 Rebater elastico GALONEIRA
6 Fazer barra GALONEIRA
ACABAMENTO
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FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento em pe¢a miniatura -

REF.: 07/15
bermuda
SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO PEGCAS MINIATURA (BERMUDA)
ETAPA Ne OPERACAO MAQUINA

PREPARACAO 1

41




2

3 | Unir gancho dianteiro OVEROQUE

4 | Unir gancho traseiro OVERLOQUE

5 | Unir laterais OVERLOQUE
MONTAGEM 6 | Unir entrepernas OVERLOQUE

7 | Fechar elastico RETA

8 | Aplicar elastico OVERLOQUE

9 | Rebater elastico GALONEIRA

10 |Fazer abarra GALONEIRA

ACABAMENTO
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FICHA TECNICA

PRODUTO: Treinamento em pe¢a miniatura -

_ REF.: 07/15
camiseta
SEQUENCIA OPERACIONAL — TREINAMENTO PECAS MINIATURA (CAMISETA)
ETAPA Ne OPERACAO MAQUINA

PREPARACAO 1
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2 | Unir os ombros OVEROQUE
3 | Aplicar as mangas OVERLOQUE
MONTAGEM
4 | Fechar as laterais OVERLOQUE
5 | Aplicar galao OVERLOQUE
6 Fazer a barra na manga GALONEIRA
ACABAMENTO
7 | Fazer a barra na parte inferior da camiseta GALONEIRA
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(ualificagao Profissional
Moda QETOLSRINR Corte e Costura
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(ualificagao Profissional
Moda QETOLSRINR Corte e Costura
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Esoola de
(ualificacao Profissional LOr t@ e Lostura

Moda
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Ouplicagéo Profisiona Corte e Costura
Qualificacao Profissional

Moda
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Espola de
Qualificacao Profissional

Moda
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Espola de
Qualificacao Profissional

Moda
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