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Fundamentos das Bombas Centrifugas

Principios de Funcionamento

As bombas hidraulicas desempenham papel fundamental na movimentagao
de fluidos em sistemas industriais, prediais e agricolas. Entre os diversos
tipos, as bombas centrifugas ¢ bombas de deslocamento positivo sec
destacam por suas aplicacOes especificas e principios de funcionamento
distintos. Compreender suas diferencas e seus elementos estruturais basicos
¢ essencial para garantir a correta especificagdo, instalagdo e manutengao

desses equipamentos.
1. Fundamentos da Dinamica de Bombas

As bombas sdo maquinas hidraulicas cuja fung¢do € converter energia
mecanica em energia hidraulica, elevando a pressao ou a vazao de um fluido.
Essa conversdo ocorre de maneira distinta nas bombas centrifugas e nas de
deslocamento positivo, sendo o entendimento de seus principios de

funcionamento essencial para seu uso adequado.

2. Principio de Funcionamento das Bombas Centrifugas

As bombas centrifugas operam com base no principio da forga centrifuga.
Um rotor ou impulsor giratorio, acionado por um motor, imprime energia

cinética ao fluido, acelerando-o radialmente para fora do centro de rotacao.



Quando o fluido atinge a periferia do rotor, sua energia cinética € convertida
em energia de pressao, promovendo o deslocamento do fluido por meio da

tubulacgao.

O fluido entra no centro do rotor (olho do impulsor), onde a rotagdo o langa
para a periferia. A carcagca da bomba, usualmente em formato de voluta ou
difusor, recolhe o fluido e o direciona a saida da bomba, transformando a

velocidade em pressao por meio da geometria do compartimento.

Este tipo de bomba ¢ amplamente utilizado em sistemas que exigem vazdes
elevadas e pressoes moderadas, como abastecimento de d4gua, ar-

condicionado, irrigagdo, sistemas industriais e estagdes de tratamento.

3. Bombas de Deslocamento Positivo

As bombas de deslocamento positivo, ao contrario das centrifugas,
funcionam capturando um volume fixo de fluido em uma camara e o
deslocando mecanicamente até¢ a saida. Elas podem ser do tipo alternativo
(como bombas de pistdo) ou rotative (como bombas de engrenagem, 16bulos

ou palhetas).

Neste tipo de bomba, o fluxo € gerado por movimento mecanico periodico,
resultando em uma vazdo quase constante, independentemente da
contrapressao do sistema. Sao mais indicadas para aplicagdes de alta pressao
e baixa vazdo, como dosagem de produtos quimicos, transporte de oleos

viscosos e sistemas hidraulicos industriais.

Uma das principais caracteristicas das bombas de deslocamento positivo € a
sua capacidade de lidar com liquidos de alta viscosidade e de gerar alta

pressdao com boa eficiéncia, mesmo em baixas rotacgoes.



4. Diferencas Principais

As diferencas entre os dois tipos de bombas podem ser resumidas da seguinte

forma:

Modo de operacio: as centrifugas utilizam forca centrifuga e energia
cinética; as de deslocamento positivo usam o movimento fisico de

elementos internos.

Vazao: as centrifugas tém vazao variavel dependente da pressao do

sistema; as de deslocamento positivo oferecem vazao quase constante.

Capacidade de autoescorva: bombas de deslocamento positivo

geralmente possuem melhor capacidade de autoescorva.

Sensibilidade a viscosidade: centrifugas tém desempenho reduzido
com liquidos viscosos, enquanto bombas de deslocamento positivo

operam bem com fluidos viscosos.

Aplicacoes: centrifugas sdo preferidas para grandes volumes de
liquidos com baixa pressdo; as de deslocamento positivo sdo usadas

quando se precisa de controle preciso de vazao ou em fluidos espessos.

5. Elementos Principais das Bombas Centrifugas

a) Rotor (Impulsor)

O rotor € o componente giratdrio que transfere energia ao fluido. Pode ser

aberto, semiaberto ou fechado, dependendo da aplicacao e do tipo de fluido.

O desenho das pas influencia diretamente o desempenho da bomba em

termos de vazao, pressao e eficiéncia.



b) Carcaca

A carcaga, geralmente em formato espiralado (voluta), abriga o rotor e
direciona o fluido para a tubulacdo de descarga. Ela também atua na
conversdo da energia cinética em energia de pressao, além de proteger os

componentes internos da bomba.
¢) Eixo

O eixo transmite o torque do motor ao rotor. Deve possuir rigidez e
alinhamento adequados para evitar vibragdes, desgastes e falhas.
Normalmente, ¢ apoiado em mancais ¢ acoplado ao motor por meio de

acoplamentos flexiveis ou rigidos.
d) Selo Mecanico

O selo mecanico tem a fungdo de impedir que o fluido escape pelo eixo da
bomba. Ele substitui as gaxetas em projetos modernos, oferecendo vedagao
mais eficiente e duravel. E composto por dois anéis, um fixo e outro
giratorio, que mantém contato proximo, evitando vazamentos. A escolha
adequada do selo depende do tipo de fluido, temperatura e pressao do

sistema.

6. Consideracoes Finais

O conhecimento do principio de funcionamento das bombas centrifugas e
das principais diferengas em relacao as bombas de deslocamento positivo €
essencial para a correta especificagdo, operagdo ¢ manutengdo desses
equipamentos. Cada tipo de bomba atende a requisitos distintos de processo,
¢ sua escolha deve considerar nao apenas as caracteristicas do fluido, mas

também as exigéncias operacionais do sistema.



Além disso, compreender os componentes principais das bombas centrifugas
permite uma abordagem mais eficaz em programas de manutencao
preventiva, garantindo maior vida util do equipamento, menor consumo de

energia e maior confiabilidade operacional.
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Nocoes de Energia Hidraulica e Cinética:

Fundamentos Aplicados a Sistemas de Bombeamento

A movimentacao de fluidos em sistemas hidraulicos, como tubulagoes,
bombas e reservatorios, esta diretamente relacionada a conversao e ao
aproveitamento de diferentes formas de energia. Dentre elas, destacam-se a
energia cinética, potencial gravitacional e de pressdo, que em conjunto
constituem a chamada energia hidraulica total de um sistema. Esses
conceitos sao fundamentais para a compreensdo de como funcionam
dispositivos como bombas centrifugas, turbinas, valvulas e sistemas de

transporte de agua ou outros fluidos industriais.

1. Conceito de Energia na Hidraulica

Em sistemas hidraulicos, o termo “energia’ refere-se a capacidade de um
fluido realizar trabalho ao se mover sob determinadas condi¢des. Essa
energia ¢ normalmente expressa como energia por unidade de peso (m),
unidade de volume (J/m?) ou unidade de massa (J/kg). Quando tratamos de

escoamento de fluido, as principais formas de energia sao:

« Energia potencial (gravitacional): relacionada a altura de um ponto

em relacdo a uma referéncia.

« Energia cinética: relacionada a velocidade com que o fluido se

movimenta.

o Energia de pressao (ou energia de pressiao estatica): associada a

for¢a exercida pelo fluido nas paredes da tubulagdao ou em superficies.



A equacio de Bernoulli, formulada com base no principio da conservagao
da energia para um fluido ideal, expressa essas energias somadas ao longo

de uma linha de corrente.

2. Energia Cinética
A energia cinética de um fluido em movimento ¢ dada pela expressao:
E. =% mv?
onde:
« E. ¢ aenergia cinética (Joules);
« m ¢ a massa do fluido (kg);
« v ¢ avelocidade do fluido (m/s).

Em hidraulica, essa energia € geralmente expressa como altura de

velocidade (em metros), dada por:
hy=v*/2g

onde g ¢ a aceleracdo da gravidade (9,81 m/s?). Essa formula indica a
quantidade de energia cinética por unidade de peso do fluido e ¢
frequentemente usada em calculos de perda de carga e dimensionamento de

sistemas hidraulicos.

Quanto maior a velocidade do fluido, maior sua energia cinética. Em bombas
centrifugas, por exemplo, o rotor imprime energia cinética ao fluido, que
depois ¢ convertida parcialmente em energia de pressdo dentro da carcaca da

bomba.



3. Energia Potencial

A energia potencial hidraulica estd associada a posi¢ao de um fluido em
rela¢do a um nivel de referéncia. Em sistemas praticos, representa a altura da

coluna de fluido em um ponto do sistema. E dada por:
Ep,=mgh
onde:
« h ¢ a altura em metros;
» g ¢ a gravidade;
e m ¢ a massa.
Como energia especifica por unidade de peso, temos:
hy=z
em que z representa a altura geométrica (posi¢ao vertical).

A energia potencial € particularmente importante em sistemas de recalque e
gravidade, como redes de abastecimento de agua, onde a altura dos
reservatdrios influencia diretamente a pressdao disponivel nos pontos de

consumao.

4. Energia de Pressiao

A energia de pressdo representa a capacidade do fluido de realizar trabalho
devido a pressdo interna. Em sistemas fechados, como tubulacgdes, essa ¢

uma das formas mais importantes de energia, € pode ser expressa como:

hy=P/y



onde:
o P ¢ apressao (Pa ou N/m?);
o v ¢ o0 peso especifico do fluido (N/m?).

Essa energia pode ser medida diretamente por manometros e estd associada
a forca que o fluido exerce nas paredes do recipiente ou da tubulacdo. Em
bombas, a energia de pressdao ¢ aumentada para permitir o transporte do

fluido a distancias maiores ou alturas elevadas.

5. Energia Hidraulica Total

A energia hidraulica total (ou carga total) de um fluido € a soma das trés
componentes anteriores. De forma geral, pode-se expressar por meio da

equacdo de Bernoulli, na forma simplificada (sem perdas):
v?/2g+z+ P/ 7y = constante

Essa equacdo ¢ fundamental para analise de sistemas de escoamento e
projeto de instalacdes hidraulicas, pois permite prever o comportamento do
fluido ao longo do sistema e calcular a necessidade de equipamentos como

bombas ou valvulas reguladoras.

6. Aplicacoes Praticas
Na prética, os conceitos de energia hidraulica sdo aplicados:

« No dimensionamento de bombas, para garantir que a energia

fornecida seja suficiente para vencer a altura manomeétrica total.

« No célculo da perda de carga por atrito em tubulagdes, que representa

energia dissipada na forma de calor.



e No desenho de sistemas de drenagem e irrigacdo, onde o
aproveitamento da energia potencial pode reduzir o consumo de

energia elétrica.

« Em sistemas industriais pressurizados, para manter niveis

adequados de pressao e vazao conforme exigéncias operacionais.

7. Consideracoes Finais

O conhecimento das formas de energia presentes em um sistema hidraulico
¢ essencial para projetistas, operadores e técnicos de manutengio.
Compreender como a energia cinética, potencial e de pressao se relacionam
permite interpretar corretamente leituras de instrumentos, dimensionar
componentes do sistema e diagnosticar falhas, como cavitagdo, perda de

pressao e baixo rendimento.

Nos sistemas de bombeamento, a maior parte da energia fornecida pela
bomba visa transformar energia mecéanica (do motor) em energia cinética e
de pressao, garantindo o deslocamento eficaz do fluido no sistema. A correta
interpretacdo e aplicacdo desses conceitos sdo pilares da eficiéncia

energética e da longevidade dos equipamentos hidraulicos.
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Classificacao e Tipos de Bombas Centrifugas: Estagios,

Disposicao e Aplicacoes Industriais

As bombas centrifugas sdo equipamentos essenciais para o transporte de
fluidos em sistemas hidraulicos industriais, civis e agricolas. Seu
funcionamento baseado na transferéncia de energia cinética e pressao
permite aplicacdes em variados contextos, desde o abastecimento de dgua
potavel at¢ a circulagdo de fluidos corrosivos em processos industriais. A
escolha adequada do tipo de bomba estd diretamente relacionada a sua
classificagdo quanto ao numero de estagios, disposi¢do de montagem e

finalidade de uso.

1. Classificacao por Numero de Estagios

O numero de estagios de uma bomba centrifuga refere-se a quantidade de
rotores (ou impulsores) presentes no equipamento. Essa classifica¢ao
influencia diretamente a capacidade da bomba em gerar pressdo (carga

manomeétrica).
a) Bombas de Estagio Unico

As bombas de estagio Uinico possuem apenas um rotor e sdo projetadas para
aplicagdes em que € necessario gerar uma altura manomeétrica (pressao)
moderada. Por terem constru¢do mais simples € menor custo de fabricagao,
sao amplamente utilizadas em sistemas de irrigagao, abastecimento predial,

drenagem de aguas pluviais e ar-condicionado.

Sua principal vantagem esta na facilidade de manutencao e instalagdo. No
entanto, apresentam limitagdes em relacao a altura manométrica que podem

atingir, o que restringe seu uso em aplicagdes que exigem pressao elevada.



b) Bombas de Muiltiplos Estagios

As bombas de multiplos estagios possuem dois ou mais rotores montados em
série no mesmo eixo. Cada rotor adiciona energia ao fluido, o que permite
atingir alturas manométricas significativamente maiores. Sao ideais para
aplicagdes em que € necessario transportar fluidos a grandes distancias ou

elevar grandes desniveis.

A principal aplicagao desse tipo de bomba esta em sistemas de recalque de
agua em edificios altos, alimentagdo de caldeiras, redes de dgua potavel,
industrias quimicas e petroquimicas, € mineracdo. Sua constru¢do mais
complexa demanda manutencao mais cuidadosa, mas o beneficio em termos

de pressao gerada compensa esse aspecto.

2. Classificacao por Disposicao: Horizontal vs. Vertical

Outra forma comum de classificar bombas centrifugas ¢ pela disposi¢ao do
eixo do rotor, que pode ser horizontal ou vertical. Essa caracteristica

influencia tanto a instalagdo quanto o desempenho e a manutengao da bomba.
a) Bombas de Eixo Horizontal

Sao bombas nas quais o eixo do rotor estd na posi¢cao horizontal. Este ¢ o
tipo mais comum de construgdao para bombas centrifugas e possui as

seguintes caracteristicas:
« Facilidade de instalacao e alinhamento com motores;
« Acesso mais simples aos componentes internos para manutencao;
« Ocupam mais espago horizontal na planta industrial;

o Geralmente indicadas para aplicacoes em que ha espago fisico

disponivel para instalagdo e manutencao lateral.



Sao amplamente utilizadas em sistemas industriais, prediais, abastecimento

urbano, agricultura e industria alimenticia.
b) Bombas de Eixo Vertical

Neste tipo, o eixo do rotor esta posicionado na vertical, € o motor geralmente
fica acima da bomba. Sao indicadas para locais com limitacdo de espaco

horizontal ou onde o fluido esteja em reservatorios subterraneos.
Caracteristicas principais:
« Permitem operacdo com o motor seco ¢ a bomba submersa;
« Mais adequadas para pogos, caixas d'agua e captagdo em rios ou lagos;
« Menor ocupacao de area horizontal;

« Manutengdo mais complexa, especialmente em bombas muito

profundas.

Aplicam-se principalmente em estagdes elevatorias de agua e esgoto,

captacao de agua em pocos profundos e torres de resfriamento industriais.

3. Aplicacées Industriais Comuns

A escolha do tipo de bomba centrifuga depende das caracteristicas do fluido,
da altura manométrica exigida e da vazao desejada. Algumas das principais

aplicacdes industriais incluem:
a) Abastecimento de Agua e Saneamento

Bombas centrifugas sdo amplamente usadas em sistemas de captagdo,
adugdo, tratamento e distribuicdo de agua potavel, bem como em estagdes de
tratamento de esgoto. Nesse contexto, sdo utilizadas tanto bombas
horizontais quanto verticais, dependendo da profundidade e volume a ser

bombeado.



b) Indistria Quimica e Petroquimica

Nessas industrias, € comum o uso de bombas centrifugas para transporte de
solugdes corrosivas ou inflamaveis. Nessas aplicagdes, sdo empregadas
bombas com materiais resistentes (como ago inox ou polimeros especiais) e,
frequentemente, bombas de multiplos estdgios para garantir a pressao

necessaria em processos de alta exigéncia.
¢) Industria Alimenticia e Farmacéutica

Nesses setores, as bombas devem atender a requisitos sanitarios rigorosos.
Sao utilizadas bombas centrifugas com superficies polidas, livres de frestas
e com capacidade de limpeza CIP (clean-in-place). A baixa pulsacdo das
bombas centrifugas favorece o transporte de liquidos sensiveis, como leite,

sucos ou solucdes quimicas puras.
d) Industria de Energia e Caldeiras

Em usinas de energia e sistemas térmicos, bombas de multiplos estagios sao
essenciais para alimentar caldeiras com agua pressurizada. Nessas situagoes,
a confiabilidade e a capacidade de operar com temperaturas elevadas sao

aspectos criticos.
e) Mineracao e Construcao Civil

Na mineracao, bombas centrifugas sdo utilizadas para drenagem de minas e
transporte de polpas abrasivas, exigindo materiais reforcados e geometria
adequada para suportar o desgaste. Na construgdo civil, sdo utilizadas para

bombeamento de aguas pluviais, lama e concreto.



4. Consideracoes para Escolha e Aplicacao
A selecao correta da bomba depende da anélise conjunta de varios fatores:
o Tipo de fluido: viscosidade, corrosividade, presenga de solidos;
« Altura manométrica total: distancia vertical e perdas por atrito;
« Vazio desejada: demanda do processo;
« Espaco fisico: area disponivel para instalagao;

o Facilidade de manutencio: acesso e frequéncia de parada do

sistema.

Além disso, o conhecimento do perfil de operacao do sistema (carga variavel
ou constante) e da curva caracteristica da bomba (relagdo entre vazao e

altura) ¢ fundamental para a eficiéncia do conjunto.
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Componentes e Materiais das Bombas Centrifugas:

Estrutura, Vedacao e Resisténcia a Condicoes Severas

As bombas centrifugas sdao compostas por elementos mecanicos e
hidraulicos interdependentes, cuja escolha dos materiais influencia
diretamente a durabilidade, eficiéncia e seguranca operacional. A selecao
adequada dos componentes internos € seus respectivos materiais de
constru¢do ¢ fundamental para o desempenho do equipamento,
especialmente em ambientes industriais que envolvem fluidos agressivos,

alta temperatura, pressao elevada ou presenca de sélidos em suspensao.

1. Materiais de Construcio das Partes Internas

A estrutura interna de uma bomba centrifuga ¢ composta por diversos
componentes responsaveis pela movimentagdo, condugdo e vedacao do
fluido bombeado. Entre os principais elementos construtivos, destacam-se o
rotor (impulsor), a carcaca, o eixo e os anéis de desgaste. A sele¢do dos

materiais para esses componentes deve levar em consideragao fatores como:
« Natureza do fluido (4gua limpa, abrasiva, corrosiva, oleosa, viscosa);
o Temperatura e pressao de operacao;
« Frequéncia de uso e ciclos de partida;
« Custo de aquisi¢ao e manutencao.

Os materiais mais comumente utilizados sao:



a) Ferro Fundido

Utilizado em carcacas e rotores de bombas para agua limpa ou esgoto
sanitario. E resistente, econdmico e facil de fundir, porém possui baixa

resisténcia a corrosdo severa e abrasao intensa.
b) A¢o Inox (Inoxidavel)

Empregado quando ha contato com liquidos corrosivos, como produtos
quimicos, agua salobra, alimentos ou solventes. Os tipos mais comuns sao
os acos inoxidaveis AISI 304 e AISI 316, sendo este ultimo mais resistente a

cloretos.
¢) A¢o Carbono

Utilizado em componentes estruturais e eixos, quando nao ha exigéncia de
alta resisténcia quimica. Requer protecdo contra oxidagdo, como pintura ou

galvanizagdo.
d) Bronze e Latao

Utilizados principalmente em rotores, anéis de desgaste e sedes de vedagao.
Apresentam boa resisténcia a corrosao e baixo atrito, sendo comuns em

aplicacoes navais e industriais.
e) Termoplasticos e Revestimentos Poliméricos

Como polipropileno, PVDF ou resinas epoxi, sao usados em aplicagcdes
quimicas especificas ou quando se busca leveza e resisténcia a produtos
agressivos. Também sdo usados como revestimento interno de carcacas

metalicas.

A correta escolha do material ¢ determinante para evitar falhas prematuras,

paradas ndo planejadas e riscos operacionais.



2. Tipos de Rolamentos, Selos e Gaxetas

Além dos componentes hidraulicos, as bombas centrifugas contam com
sistemas de suporte e vedagdo que asseguram o funcionamento mecanico
adequado e evitam vazamentos do fluido bombeado. Esses sistemas exigem

atencao especial durante a especificacdo e a manutencao.
a) Rolamentos (Mancais)

Os rolamentos tém a fun¢do de suportar o eixo da bomba e garantir sua
rotagcdo suave, absorvendo esforcos axiais e radiais. Os tipos mais comuns

em bombas centrifugas incluem:

« Rolamentos de esferas: adequados para cargas leves a moderadas e

alta rotacdo. Sao utilizados na maioria das bombas de pequeno porte.

« Rolamentos de rolos (cilindricos ou conicos): suportam cargas mais
elevadas e sdo utilizados em bombas de grande porte ou submetidas a

esforcos intensos.

 Rolamentos autocompensadores: indicados quando ha

desalinhamento entre eixo e carcaca.

A lubrificacao adequada dos rolamentos (graxa ou 6leo) ¢ fundamental para

prolongar sua vida 1til e evitar superaquecimento e falhas mecénicas.
b) Selos Mecanicos

Os selos mecanicos sao dispositivos de vedacao instalados ao redor do eixo
da bomba, impedindo o vazamento de fluido da zona pressurizada para o
ambiente externo. Sdo compostos por duas faces planas (uma fixa e uma

rotativa), mantidas em contato por uma mola e por pressao hidraulica.



Principais tipos:
« Selo simples: comum em liquidos limpos e nao perigosos.

« Selo duplo: utilizado quando o fluido ¢ téxico, abrasivo ou de alta

pressao, ou quando a vedacao simples ¢ insuficiente.

o Selo com cimara de barreira (flush): melhora a refrigeragao e

limpeza da regido do selo.

Materiais das faces de vedacdo incluem ceramica, carbeto de silicio,
carbono, tungsténio e viton, sendo escolhidos com base na compatibilidade

quimica e térmica com o fluido bombeado.
¢) Gaxetas

As gaxetas sdo elementos de vedacao mais antigos, ainda utilizados em
bombas de constru¢ao simples ou em fluidos que toleram pequenos
vazamentos. Sao corddes trangcados de materiais como grafite, PTFE ou fibra

sintética, comprimidos em prensa-gaxetas ao redor do eixo.

Embora mais baratas, as gaxetas requerem manutencao frequente e
apresentam menor eficiéncia de vedagdo em comparagdo aos selos

mecanicos.

3. Importancia da Resisténcia a Corrosao e Abrasiao

Um dos fatores criticos na escolha de materiais € componentes de bombas
centrifugas ¢ a resisténcia a corrosio e a abrasio, pois esses fendmenos
afetam diretamente a integridade dos componentes internos e a eficiéncia do

sistema.



a) Corrosao

E a deterioracdo quimica do material, geralmente metalico, em contato com
fluidos agressivos (4cidos, alcalis, sais). A corrosdo pode ser uniforme,

localizada (pitting) ou sob tensdo (stress corrosion). Para evita-la, utiliza-se:
« Materiais nobres (como inox 316L);

« Revestimentos anticorrosivos (resina epoxi, Teflon, borracha

vulcanizada);
« Protecdo catoddica (em ambientes marinhos).

A corrosdo ¢ especialmente critica em setores como papel e celulose,

quimico, petroquimico e de tratamento de aguas residuais.
b) Abrasao

E o desgaste mecanico causado pelo atrito de particulas s6lidas em suspensao
(areia, minério, lodo) contra as superficies internas da bomba. O uso de
materiais como ferro fundido nodular, ligas de alto cromo, carbeto de

tungsténio ou ceramica ajuda a reduzir o desgaste.

O dimensionamento correto, o uso de bombas com maior folga interna, o
controle da concentragdo de so6lidos € a manutengao perioddica sdo praticas

recomendadas para mitigar os efeitos da abrasao.



Consideracoes Finais

A durabilidade, a eficiéncia e a seguranga de uma bomba centrifuga
dependem diretamente da qualidade dos seus componentes internos e da
adequacdo dos materiais ao tipo de fluido e as condigdes operacionais.
Rolamentos, selos e materiais estruturais devem ser selecionados com base
em critérios técnicos precisos, considerando a natureza quimica e fisica do

fluido, o regime de trabalho e os custos operacionais envolvidos.

Ignorar esses fatores pode levar a falhas precoces, aumento de paradas para
manutencao, consumo excessivo de energia e riscos ambientais. Assim, o
conhecimento técnico sobre os materiais € componentes da bomba ¢

essencial para projetistas, operadores e técnicos de manutengao.
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